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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfah- 14
ren zum Zufihren von Bdgen aus Bedruckstoff in einer \E
Druckmaschine, vorzugsweise einer Digitaldruckmaschine, 15 “
auf ein geschlossen umlaufendes Transportmittel, insbe- 10 * /,'\ * ] /
sondere ein Transportband, welches wenigstens einen To- " \ m/[m h l _/ r/‘ 6
traumabschnitt, insbesondere eine Nahtstelle, aufweist und ) ( : : \/

)

welches vorzugsweise in einen Transportpfad eingefiigt ist, \(
der wahlweise einen Simplex- oder Duplexdruck ermdég- N
licht, wobei bertcksichtigt wird, dal® ein Bereich, vorzugs- L y
weise die Vorderkante, eines jeweiligen Bogens auf dem \ e \
Transportmittel zur Steuerung eines Druckprozesses mit- Ly \
tels einer Erkennungseinrichtung erkannt wird. L '
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Raum auf

dem Transportmittel moglichst optimal fir Bégen zu nut-

zen, unter Vermeidung von durch den Totraumabschnitt

verursachten Fehlermn der Erkennungseinrichtung.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch gelést, dal

beim Zufiihren eines Bogens verhindert wird, dal® dessen

zu erkennender Bereich in den Totraumabschnitt des

Transportmittels gelangt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zu-
fihren von Bdgen aus Bedruckstoff in einer Druck-
maschine, vorzugsweise einer Digitaldruckmaschine,
auf ein geschlossen umlaufendes Transportmittel,
insbesondere ein Transportband, welches wenigs-
tens einen Totraumabschnitt, insbesondere eine
Nahtstelle, aufweist und welches vorzugsweise in ei-
nen Transportpfad eingefiigt ist, der wahlweise einen
Simplex- oder Duplexdruck ermdoglicht, wobei be-
ricksichtigt wird, dal® ein Bereich, vorzugsweise die
Vorderkante, eines jeweiligen Bogens auf dem
Transportmittel zur Steuerung eines Druckprozesses
mittels einer Erkennungseinrichtung erkannt wird.

[0002] Bei einer Druckmaschine der vorgenannten
Gattung, die ein endloses Transportmittel aufweist,
das eine Naht oder einen ahnlichen Totraumabschnitt
hat, besteht das Problem, dal} ein Bereich, insbeson-
dere die Vorderkante, eines Bogens, die genau in
diesen Totraumabschnitt gerat, von der Erkennungs-
einrichtung nicht sicher erkannt oder erfaldt werden
kdénnte. Ist beispielsweise eine Naht vorhanden, zum
Beispiel durch Uberlappende Verklebung der Enden
eines Transportbandes, kénnte dagegen diese Naht
falschlich als vermeintliche Vorderkante eines Bo-
gens erfal’t werden. Derartige "Kollisionen" zwischen
Bogenvorderkanten und dem Totraumabschnitt bzw.
derartige Konfusionen der Erkennungseinrichtung
sollten daher vermieden werden. Dies kann dadurch
geschehen, dall die Gesamtlange des Transportmit-
tels unter Aussparung des Totraumabschnittes in
"Fenster" oder "frames" ein- und aufgeteilt wird, in die
jeweils ein zu bedruckender Bogen plaziert werden
kann. Dazu werden diese Fenster so grofdziigig be-
messen, dal das gréfite, theoretisch vorkommende
Bogenformat plus einem notwendigen Mindestab-
stand zum Folgebogen darin Platz hatte. Dabei kon-
nen die "Fenster" als Langenabschnitte auf dem
Transportmittel oder auch als Zufuhrungszeitab-
schnitt fir die Zufihrung eines Bogens verstanden
und interpretiert werden.

[0003] Durch den auf diese Weise vorsichtig ver-
planten Raum auf dem Transportmittel wird aber die
Druckmaschine nicht 6konomisch ausgenutzt.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, den Raum auf dem Transportmittel mdglichst
optimal fir Bégen zu nutzen, unter Vermeidung von
durch den Totraumabschnitt verursachten Fehlern
der Erkennungseinrichtung.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal da-
durch geldst, dal® beim Zuflhren eines Bogens ver-
hindert wird, dall dessen zu erkennender Bereich in
den Totraumabschnitt des Transportmittels gelangt.

[0006] Durch diese erfinderische MalRhahme wird
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mit Vorteil erreicht, dalk z. B. jede Vorderkante eines
Bogens gut aulBerhalb des Totraumabschnittes er-
kennbar ist. Vorzugsweise wird dies dadurch erreicht,
dal der Zufhrungszeitpunkt fir einen Bogen, des-
sen zu erkennender Bereich in den Totraumabschnitt
fallen wirde, um eine Zeitdauer verzégert wird, die
der Ausdehnung des Totraumabschnittes in Trans-
portrichtung geteilt durch die Transportgeschwindig-
keit des Transportmittels entspricht.

[0007] Nach einer Weiterbildung der Erfindung soll
bevorzugt auch verhindert werden, dall beim Zufiih-
ren eines Bogens fiir einen Schéndruck dieser oder
dessen zu erkennender Bereich in einen von einem
im Widerdruck zu bedruckenden Bogen einzuneh-
menden Abschnitt gelangt. Vorzugsweise wird dies
dadurch erreicht, daly der Zufilhrungszeitpunkt far
den Bogen, der oder dessen zu erkennender Bereich
in den Abschnitt des im Widerdruck zu bedruckenden
Bogens fallen wiirde, um eine Zeitdauer verzdgert
wird, die (in der Regel maximal) der Ausdehnung die-
ses Abschnittes in Transportrichtung geteilt durch die
Transportgeschwindigkeit des Transportmittels ent-
spricht.

[0008] Gerade bei der Betrachtung von mdéglichen
Kollisionen von Bégen insgesamt, wird es in der Re-
gel nicht ausreichen, dal} der zu erkennende Bereich,
also z. B. die Vorderkante des zu planenden Bogens
nicht in den Abschnitt des anderen Bogens gerat,
sondern der ganze Abschnitt des zu planenden Bo-
gens darf sich nicht mit dem Abschnitt des anderen
Bogens Uberschneiden oder Uberlappen. Dabei wird
deutlich, dal} erfindungsgemal nicht unbedingt nur
ein Zufihrungszeitpunkt geplant werden muf® und
geplant wird, sondern bevorzugt ein Zeitintervall des
zu planenden Bogens betrachtet wird und sicherge-
stellt wird, dald sich dieses nicht mit einem anderen
Zeitintervall  Oberschneidet, dall einem To-
traumabschnitt oder einem anderen Bogen zugeord-
net ist.

[0009] Insgesamt soll erfindungsgemal insbeson-
dere sichergestellt werden, dal fir einen Duplex-
druck der Zufihrungszeitpunkt des im Schéndruck zu
bedruckenden Bogens mit dem Zufihrungszeitpunkt
far denselben im Widerdruck zu bedruckenden Bo-
gen abgestimmt wird bzw. bei einer Abstimmung auf
die Kollisionsfreiheit beider Durchlaufe des Bogens
geachtet wird. Dies bedeutet zum Beispiel, daft wenn
ein im Widerdruck zu bedruckender Bogen mit seiner
Vorderkante in den Totraumabschnitt geraten wiirde,
nicht nur dessen Zufihrung geandert bzw. berick-
sichtigt wird, sondern auch die Zuflihrung der zuge-
ordneten Schéndruckseite desselben Bogens bei
dieser Zufuhrungskorrektur beriicksichtigt wird und
zu einer entsprechenden bzw. geeigneten Anderung
fuhrt. Sollte dies dazu flihren, daf} dadurch nunmehr
die Vorderkante der Schondruckseite in den To-
traumabschnitt gelangen wirde, sollte dies wiederum
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bei der Korrektur der Zufiihrungen bertcksichtigt
werden.

[0010] Vorzugsweise wird zudem erfindungsgeman
darauf geachtet, daly bei der Zufihrung der Bbgen
verhindert wird, dall ein aus im Duplexdruck zu be-
druckenden Bégen bestehender Druckauftrag mit im
Simplexdruck zu bedruckenden Bdgen durchmischt
wird.

[0011] Bei der Zufihrung und Plazierung der Bo-
gen, die ja insbesondere auch unterschiedliche For-
mate haben kdénnen, soll darauf geachtet werden,
dafd fir den Abschnitt eines Bogens dessen Bogen-
lange in Transportrichtung und ein notwendiger Zwi-
schenraum zu einem nachfolgenden Bogen beriick-
sichtigt wird. Auch im Ubrigen sollte ausreichender
Platz bzw. ausreichend Zeit zwischen den Bdgen be-
ricksichtigt werden, zum Beispiel indem fiir den Ab-
schnitt eines Bogens zusatzlich ein Raum fir Regis-
termarken auf dem Transportmittel berlcksichtigt
wird und/oder indem fir den Abschnitt eines Bogens
zusatzlich die Zeitdauer multipliziert mit der Trans-
portgeschwindigkeit berticksichtigt wird, die eine Ein-
richtung der Druckmaschine fiir ihre Vorbereitung
oder seine Umristung als Reaktion auf eine Steue-
rungsinformation fiir ihre Aufgabe innerhalb des
Druckprozesses bendtigt.

[0012] Ist eine entsprechende Verteilung der Bégen
geplant worden, ist es zusatzlich winschenswert und
vorgesehen, dald bei einer (vollstdndigen) Belegung
des Transportmittels zwischen dem Totraumabschnitt
und seiner Wiederkehr nach einem Umlauf des
Transportmittels die von den Bdgen einzunehmen-
den Abschnitte gleichmaRig auf dem Transportmittel
verteilt werden oder zumindest der nicht durch einen
Bedruckstoff eingenommene Restbereich auf dem
Transportmittel minimiert wird.

[0013] Ausfuhrungsbeispiele, aus denen sich weite-
re erfinderische Merkmale ergeben kdnnen, auf die
die Erfindung in ihrem Umfang aber nicht beschrankt
ist, sind in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen:

[0014] Eig. 1 eine schematische Seitenansicht ei-
nes Teiles einer Druckmaschine zur Durchfihrung
des erfindungsgemalen Verfahrens,

[0015] Eig. 2 einen Zeitstrahl als eindimensionales
Koordinatensystem zur Erlduterung einer erfindungs-
gemalen Bogenzuflhrung,

[0016] Eig. 2 ein FluRdiagramm zur Veranschauli-
chung eines erfindungsgemafen Algorithmus,

[0017] Eilg, 4 ein weiteres FluRdiagramm zur Veran-
schaulichung eines erfindungsgemalen Algorithmus
und
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[0018] Fig. 5 ein Beispiel einer erfindungsgemalien
Anordnung von Bégen in der Draufsicht auf einem
Transportband, unter Berlcksichtigung verschiede-
ner Bogenformate und unterschiedlicher Grinde fir
die Bemessung von Zwischenrdumen zwischen auf-
einanderfolgenden Bégen.

[0019] Die Eig. 1 zeigt eine schematische Seitenan-
sicht eines Teiles einer Druckmaschine zur Durchfih-
rung des erfindungsgemalien Verfahrens.

[0020] Von der Druckmaschine sind ein Anleger 1
fur Bedruckstoffbdgen, ein Transportpfad 2 fur die
Bedruckstoffbdgen und ein Ausleger 3 fir die Be-
druckstoffbégen angedeutet. In den Transportpfad in-
tegriert ist ein geschlossen umlaufendes Transport-
band 4, das einen Abschnitt des Transportpfades 2
bildet, und eine Duplex-Wendeschleife 5, die wahl-
weise einen Abschnitt des Transportpfades 2 bildet.

[0021] Aufdem Transportpfad 2 sind in verschiede-
nen Positionen beispielhaft Bégen von Bedruckstoff
angedeutet. Ein Bogen 6 kommt gerade aus dem An-
leger 1 und will auf das Transportband 4 gelangen.
Bogen 7 und 8 sind bereits auf dem Transportband 4.
Ein Bogen 9 befindet sich in der Duplex-Wende-
schleife 5. B6gen 10 und 11 haben bereits das Trans-
portband 4 und/oder die Duplex-Wendeschleife 5
wieder verlassen und sind auf dem Weg zum Ausle-
ger 3.

[0022] Zumindest bei ihrem Ubergang, vom Anleger
1 kommend, auf das Transportband 4 werden die Bo-
gen 6 in dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel mittels
eines Vorderkantensensors 13 erkannt, der an eine
Steuerung 14 der Druckmaschine, die beispielsweise
einen Prozessor umfalt, angeschlossen ist. Die an-
kommenden Bdgen 6 werden zeitlich geplant dem
Transportband 4 als z. B. Bogen 7, 8 so zugeflhrt,
dal} die Druckmaschine mdglichst optimal ausge-
nutzt wird, insbesondere ein Druckwerk oder mehre-
re Farb-Druckwerke 15 optimal ausgenutzt werden.
Ebenso werden Bogen 9 (wieder) dem Transport-
band 4 zugeflhrt, wenn diese die Duplex-Wende-
schleife 5 durchlaufen haben, um nunmehr (nach-
dem zuvor ihre Vorderseiten bedruckt worden sind
oder auch nicht) mit den Druckwerken 15 ihre Rick-
seiten bedrucken zu lassen. Dazu kdnnte ein Bogen
9 nochmals von dem Vorderkantensensor 13 erfaldt
werden. Dies wird in der Regel aber nicht notwendig
sein, da die Umlaufzeit des Bogens 9 vom Vorder-
kantensensor 13 (iber das Transportband 4 in die Du-
plex-Wendeschleife 5 und durch diese hindurch bis
wieder zum Vorderkantensensor 13 als bekannt vor-
ausgesetzt werden kann, so dall mit dem ersten
Durchlauf eines Bogens durch die Druckwerke 15
auch bereits dessen Riickkehr flir die Riickseitenbe-
druckung zeitlich geplant werden kann, da insbeson-
dere auch schon beim ersten Passieren des Vorder-
kantensensor 13 bekannt ist, ob der gerade erfalte
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Bogen 6 im Simplexdruck oder im Duplexdruck be-
druckt werden soll.

[0023] Die Problematik beim Zufihren eines Bo-
gens 6 auf das Transportband 4 besteht darin, dafy
der Bogen 6 weder mit einem Totraumabschnitt, zum
Beispiel einer. Naht des Transportbandes 4, noch mit
einem aus der Duplex-Wendeschleife kommenden
Bogen 9 kollidieren soll.

[0024] Nach einer Bedruckung der Bégen durch die
Druckwerke 15 wird eine verwendete Farbe oder Tin-
te zum Beispiel getrocknet oder verwendete Toner fi-
xiert, wozu eine Fixiereinrichtung 12 vorgesehen ist,
und dann werden diese Bbogen entweder der Dup-
lex-Wendeschleife 5 als Bégen 9 zugefihrt oder als
Bdgen 10, 11 zu dem Ausleger 3 weiter transportiert.

[0025] Bei der Zufilhrungsplanung soll insbesonde-
re auch sichergestellt werden, das zwischen den B&-
gen, insbesondere zwischen Bégen 7, 8 ein ausrei-
chender Zwischenraum verbleibt, um zum Beispiel
die Druckwerke 15 und die Fixiereinrichtung 12 mog-
lichst kontinuierlich betreiben zu kénnen und einen
Bogenstau, durch den die Druckmaschine sogar zum
Erliegen kommen kdnnte, zu vermeiden. Es kdnnen
vor allem auch mehrere Anleger 1 vorhanden sein,
die Bdgen unterschiedlicher Formate und/oder unter-
schiedlicher anderer Eigenschaften, zum Beispiel
Flachengewichte, beinhalten, was ebenfalls bei der
Zufihrung der Bdgen bericksichtigt werden mul3,
gegebenenfalls auch im Hinblick auf vielleicht jeweils
notwendig werdende Umstellungen der Druckwerke
15 und/oder der Fixiereinrichtung 12.

[0026] Eig. 2 zeigt einen Zeitstrahl als eindimensio-
nales Koordinatensystem zur Erlauterung einer erfin-
dungsgemalen Bogenzufihrung.

[0027] Es wird der Papierstrom unter dem Vorder-
kantensensor 13 betrachtet. Dieser kann auf einem
Zeitstrahl t dargestellt werden. Jeder Bogenvorder-
kante ist dadurch eine Zeit zugeordnet, namlich die
absolute Zeit zu der diese den Vorderkantensensor
13 erreicht.

[0028] Zu Beginn sind auf dem Zeitstrahl nur die
Zeitpunkte der Nahtstellen des Transportbandes 4
verzeichnet (seam). Dies sind Intervalle der Form
[seam, seam + @], wobei g die Seamlange ist. Die
Nahtstellen haben den Abstand S, also

seam,,, = seam, + S.

[0029] Der Index "i" 1aRt unterschiedliche Durchlau-
fe der Naht und unterschiedliche Bdgen voneinander
unterscheiden, insbesondere bei der Betrachtung
aufeinander folgender Durchlaufe oder Bégen "i" und
lli+1ll

4/11

2005.07.07

[0030] Sei m die Lange des Bogens einschliel3lich
des benétigten Zwischenraums zwischen Bégen und
dem Raum fur Kalibriermarken.

[0031] Sei nun t; ., ein (zukinftiger) Zeitpunkt, zu
dem die Vorderseite unter dem Vorderkantensensor
13 sein sollte.

[0032] Die Position t,, der Rickseite ergibt sich
durch

tback = tfront + d

wobei d die Umlaufzeit ist, d.h. die Zeit, die ein Bogen
vom Vorderkantensensor 13 wieder zum Vorderkan-
tensensor 13 bendtigt durch die Duplex-Wende-
schleife 5. Liegt nun eine Naht (Seam) in einem der
Intervalle [tfronti+1’ tfronti + m] oder [tbacki+1’ tbacki + m]’ SO
mul} die Position des Bogens auf einen spateren
Zeitpunkt verlegt werden. Ist dann der erste Bogen
eingeplant, so kann der nachste Bogen folgen. Man
setzt nun tfrc)nti+‘1 = tfrc)nti +m.

[0033] Mit dem Algorithmus gemal Eig. 3 wird der
Bogen positioniert:

[0034] Indiesem Algorithmus ist folgendes gemeint:
"Ist Vorderseite okay?" Liegt t., nicht in einem Inter-
vall [t ciers thac T M] 0der nicht in einem Intervall [sea-
m,,, Seam, + g] bzw. tiberschneidet sich das Intervall
[t Grong + M1 Nicht mit einem der vorgenannten In-
tervalle?

"Ist Rickseite okay?" Liegt t,,, nicht in einem Inter-
vall [seam,,,, seam, + o] bzw. (berschneidet sich das
Intervall [t,..., thacq T M] Nicht mit dem vorgenannten
Intervall?

"Bewege Vorderseite zur nachsten freien Position."
Setze b = toae + M, falls b N [tage, toagq + M, und
t.o = S€am, + o falls t; ., in (seam,,,, seam, + a] bzw.
wenn sich das Intervall [t thons + M] Mit einem der
vorgenannten Intervalle Gberschneidet. Setze auller-
dem tbacki = tfronti + d

"Bewege Rickseite zur nachsten freien Position."
Setze fbacki =seam,, +0 und tfrc)nti = tbacki -d

[0035] Wie grol® der Index "x" ist, hangt davon ab,
wieviele Umlaufe das Transportband macht, wahrend
der Bogen , die Duplex-Wendeschleife durchlauft.

[0036] Durch obigen Algorithmus ergeben sich un-
gleichmalige Abstande zwischen den Bdgen.

[0037] Zum Algorithmus gemaR Eig, 4:

Angenommen, es passen X Boégen zwischen zwei
Nahtstellen, also x = [S/m] (wobei [] die Gaul’klam-
mer bezeichnet). Ist S nicht ganzzahlig durch m teil-
bar, so ergibt sich ein Rest r = S — x-m. Dieser Rest
kann nicht durch einen Bogen gefillt werden. Der Al-
gorithmus zur gleichmaRigen Verteilung von Bégen
besagt nun, dass der Rest r auf die bisherigen Bo-
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genzwischenrdume zwischen den Nahtstellen gleich-
maRig verteilt werden soll. Alle Bogen zwischen zwei
Nahtstellen bekommen dann den zusatzlichen Zwi-
schenraum r/x. Die Ausgabeleistung der Druckma-
schine wird unter diesen zusatzlichen Zwischenrau-
men nicht verringert.

[0038] Mit "Kollision" ist gemeint einer der Falle, bei
denen im Algorithmus zur Positionierung die Ver-
zweigung ,nein" auftritt. Eine Kollision kann also ent-
stehen durch Vorderseiten mit der Naht (dem Seam)
oder mit einer Rlckseite, oder durch Rickseiten mit
der Naht (dem Seam). Mit Rest r = min(a,b) ist ge-
meint das Minimum von aktuellem Planungspunkt
der Vorderseite zum nachsten Kollisionspunkt und
aktuellem Planungspunkt der Rickseite zum nachs-
ten Kollisionspunkt.

[0039] Der Algorithmus zur Positionierung der Bo-
gen ist zur besseren Klarheit hur mit einer festen Bo-
gengrélle m beschrieben. Vorzugsweise wird ein Al-
gorithmus mit variabler Bogengréfle verwendet. Der
Unterschied zum beschriebenen Algorithmus besteht
darin, dass im Schritt ,bewege Vorderseite zur nachs-
ten freien Position" im Falle der Kollision mit einem
Duplex-Bogen 9 der Wert t;,, so erhéht werden muf3,
dass der entsprechende Duplex-Bogen 9 auch Gber-
sprungen wird. Also: ., =t + M(t,a0), Wobei m von
t,. @bhangt.

[0040] Auch der Algorithmus zur gleichmaligen
Verteilung ist mit variablen Bogengréf3en etwas kom-
plizierter. Hier muR erst die Druckbogenreihe bis zur
nachsten Kollision abgearbeitet werden, bevor man
tatsdchlich Boégen einplanen kann.

[0041] Die Eig. 5 zeigt ein Beispiel einer erfindungs-
gemalen Anordnung von Bogen 7, 8 in der Drauf-
sicht auf einem Transportband 4, unter Beriicksichti-
gung verschiedener Bogenformate und unterschied-
licher Grinde fir die Bemessung von Zwischenrau-
men zwischen aufeinanderfolgenden Bégen.

[0042] Zum Beispiel kdnnten drei Papieranleger fir
Papiere unterschiedlicher Formate oder Beschaffen-
heit vorgesehen sein. Falls ein Mischbetrieb unter-
schiedlicher Papiere moglich sein soll, mifite dies bei
der Steuerung des Bogenzufihrens beriicksichtigt
werden.

[0043] Insbesondere kdnnten zum Beispiel zusatzli-
che Zeiten berlcksichtigt werden und zu unter-
schiedlichen Zwischenrdumen zwischen aufeinan-
derfolgender Bégen flhren, wenn irgendein Subsys-
tem den eigentlich gewiinschten Minimalabstand
zwischen den Bogen nicht einhalten kann: Griinde
dafur kénnten beispielsweise sein, dal} die Fixierein-
richtung eine gewisse Zeit, zum Beispiel 0,6 Sekun-
den, bendtigt, um von einem Bedruckstoffbogen ei-
ner bestimmten Beschaffenheit auf einen nachfol-
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genden Bogen anderer Beschaffenheit umzustellen,
oder dal} einfach der Wechsel von einem Anleger zu
einem anderen Anleger eine gewisse Zeit bendtigt
oder daf’ der Tonerverbrauch oder -auftrag bei einem
elektrofotografischen Modul eine gewisse Pause
oder "Auszeit" benétigt oder dal} eine 'Software, ins-
besondere das sogenannte "Digital Front End" (DFE)
keine weiteren Druckauftrage ("jobs" oder "batches")
hat, und so weiter.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zufiihren von Bdgen aus Be-
druckstoff in einer Druckmaschine, vorzugsweise ei-
ner Digitaldruckmaschine, auf ein geschlossen um-
laufendes Transportmittel, insbesondere ein Trans-
portband, welches wenigstens einen  To-
traumabschnitt, insbesondere eine Nahtstelle, auf-
weist und welches vorzugsweise in einen Transport-
pfad eingefligt ist, der wahlweise einen Simplex- oder
Duplexdruck ermdglicht, wobei beriicksichtigt wird,
daf} ein Bereich, vorzugsweise die Vorderkante, ei-
nes jeweiligen Bogens auf dem Transportmittel zur
Steuerung eines Druckprozesses mittels einer Er-
kennungseinrichtung erkannt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, dall beim Zufuhren eines Bogens
verhindert wird, dafd dessen zu erkennender Bereich
in den Totraumabschnitt des Transportmittels ge-
langt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} der Zufilhrungszeitpunkt fir einen Bo-
gen, dessen zu erkennender Bereich in den To-
traumabschnitt fallen wirde, um eine Zeitdauer ver-
zbgert wird, die der Ausdehnung des To-
traumabschnittes in Transportrichtung geteilt durch
die Transportgeschwindigkeit des Transportmittels
entspricht.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dal® beim Zuflhren eines Bogens
fir einen Schéndruck verhindert wird, daly er oder
sein zu erkennender Bereich in einen von einem im
Widerdruck zu bedruckenden Bogen einzunehmen-
den Abschnitt gelangt.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Zufiihrungszeitpunkt fir den Bo-
gen, der oder dessen zu erkennender Bereich in den
Abschnitt des im Widerdruck zu bedruckenden Bo-
gens fallen wirde, um eine Zeitdauer verzdgert wird,
die der Ausdehnung dieses Abschnittes in Transpor-
trichtung geteilt durch die Transportgeschwindigkeit
des Transportmittels entspricht.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Ansprlche, insbesondere nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dal fir den Abschnitt eines Bogens
dessen Bogenlange in Transportrichtung und ein not-
wendiger Zwischenraum zu einem nachfolgenden
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Bogen berlcksichtigt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} fir den Abschnitt eines Bogens zusatz-
lich ein Raum fiir Registermarken auf dem Transport-
mittel beriicksichtigt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dal fir den Abschnitt eines Bogens
zusatzlich die Zeitdauer multipliziert mit der Trans-
portgeschwindigkeit berticksichtigt wird, die eine Ein-
richtung der Druckmaschine fir seine Vorbereitung
oder seine Umristung als Reaktion auf eine Steue-
rungsinformation fir seine Aufgabe innerhalb des
Druckprozesses bendtigt.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dal} fir einen
Duplexdruck der Zufuihrungszeitpunkt des im Schén-
druck zu bedruckenden Bogens mit dem Zufuhrungs-
zeitpunkt flr denselben im Widerdruck zu bedrucken-
den Bogen abgestimmt wird.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Ansprlche, insbesondere nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dal® bei der Zuflhrung der Bbgen
verhindert wird, dal} ein aus im Duplexdruck zu be-
druckenden Bégen bestehender Druckauftrag mit im
Simplexdruck zu bedruckenden Bdgen durchmischt
wird.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden
Ansprlche, insbesondere nach einem der Anspriche
5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf bei einer (voll-
standigen) Belegung des Transportmittels zwischen
dem Totraumabschnitt und seiner Wiederkehr nach
einem Umlauf des Transportmittels die von den Bé-
gen einzunehmenden Abschnitte gleichmaliig auf
dem Transportmittel verteilt werden.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen
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Anhédngende Zeichnungen
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